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(§4) Procede de realisation d'un contenant plastique a fond pince at contenant plastique obtenu par ce procede. 



(57) Contenant plastique du genre tube a fond pince 2. prevu 
pour distribuer des liquides. des cremes, des pStes, ou des 
poudres. 

Le corps 1 et le col 3 sont d'abord realises d'un seul bloc 
par injection thermoplastique. Apres remplissage par le produit 
5, le fond 2 est ferme par ptncement et soudage. Le col 3 
constitue un gou lot-service 3, 4 de distribution du produit II 
est ferme par une piece mobile d'obturation 7. 
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PROCEDE DE REALISATION D'UN COMTENANT 
PLASTIQUE A FOND PINCE ET CONTENANT 
PLASTIQUE OBTENU PAR CE PROCEDE 

La presente invention se rapporte a un procede de realisation d'un 
contenant pJastique soupie a fond pince ; eJJe se rapporte aussi a un 
contenant pJastique a fond pince obtenu par ce procede. 

Les tubes a fond pince, destines par exemple au conditionnement 
et a la distribution d'une pate dentifrice, sont generalement constitues par 
des tubes metailiques plastifies, de sorte que leur fabrication est assez 
complexe et couteuse. II existe aussi des tubes a fond pince qui sont realises 
entierement en matiere plastique. Ces contenants plastiques sont realises en 
piusieurs operations : 

- realisation d'un tube rond par extrusion ; 

- realisation separee du col ou goulot du contenant ; 

- soudage de ce col sur ce tube rond ; 

- fermeture de l'extremite ouverte du tube, opposee a celle ayant 
regu le col, par pincement et soudage. 

Autour du col est normalement prevu un filetage qui permet d*y 
visser un bouchon de fermeture. 

Ce procede est relativement complexe et onereux, car il necessite 
la fabrication et Tassemblage par spudure d'au moins deux pieces de matiere 
plastique fabriquees separement. 

L'invention vise a remedier a cet inconvenient. Elle se rapporte a 
cet effet a un procede de realisation d'un contenant plastique a fond pince, 
ce contenant plastique etant apte a delivrer un produit liquide, pulverulent, 
cremeux, ou p§teux. Selon ce procede, on realise, par une seule et meme 
operation d'injection thermoplastique, le corps du contenant avec sa partie 
d'extremite superieure ou "col". Cette derniere partie adopte la. forme d'un 
"goulot-service", apte a assurer la distribution du produit et apte a recevoir 
au moins une piece auxiliaire mobile d'obturation de ce goulot-service, cette 
piece auxiliaire etant realisee separement. En suite de quoi, I'impression 
eventueile du contenant est realisee avec enfilage de celui-ci sur un mandrin, 
puis le contenant est rempli du produit a distribuer et son extremite ouverte, 
opposee au goulot-service, est obturee par pincement et soudage. 

L'invention se rapporte aussi a un contenant plastique a fond pince 
obtenu par le procede ci-dessus defini. Ce contenant plastique est tel que son 
corps et sa partie & extremite superieure, ou "col", forment un ensemble 
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monolithique, et ce col forme un "goulot-service" apte a delivrer Je produit 

du contenant et a recevoir une piece auxiliaire mobiie d'obturation qui est 

elJe-meme apte a assurer J'etancheite de fermeture de ce contenant. Dans 

certains cas, le goulot-service est conforrne pour recevoir en outre un organe 
5 auxiliaire, amovible ou non, participant a la distribution du produit- Selon ie 

cas, on obtient finalement soit un contenant ou tube, "applicateur", soit un 

contenant ou tube "auto-service". 

De toute fagon, Tinvention sera bien comprise, et ses avantages et 

autres caracteristiques ressortiront, au cours de la description suivante de 
10 quelques exempies non limitatifs de realisation, en reference au dessin 

schematique annexe dans lequel : 

Figure 1 est une vue en perspective eciatee d'une premiere forme 

de realisation de ce contenant, avant remplissage et fermeture du fond par 

pincement ; 

15 Figure 2 est une coupe longitudinale de ce meme contenant, apres 

remplissage et fermeture du fond par pincement ; et 

Figures 3a? sont des vues en perspective eciatee d'autres formes 
de realisation. 

En se referant tout d'abord aux figures 1 et 2, ii s'agit d'un "tube 
20 applicateur" plastique souple a fond pince destine a la distribution et 
application d'un produit liquide, par exemple d'un deodorant corporel. 

Ce tube com porte un corps 1 dont la par tie inferieure constitue un 
fond pince 2, et dont la partie superieure, ou "col", forme un "goulot-service" 
3 qui regoit classiquement une biiie 4 de distribution du liquide deodorant 5. 
25 Ce col 3 comporte un filetage externe 6 qui est apte a permettre le vissage 
d'un bouchon de fermeture separe 7. 

Le bouchon 7 et la bille 4 sont fabriques separement par des 
moyens classiques. En revanche, le corps 1 et le goulot-service 3 sont 
realises d'un seul bloc en une seule operation d'injection thermoplastique. 
30 Par cette operation, il est realise un ensemble tubulaire mono T 

lithique 1,3 ouvert a ses deux extremites, comme apparaissant a la figure 1. 
Le tube 1 est ensuite enfiie, par son fond ouvert 8, sur un mandrin afin de 
realiser I'impression. En suite de quoi, la bille de fermeture 4 est mise en 
place par encliquetage sur le goulot-service 3, et il est procede au remplis- 
35 sage du contenant par un lait deodorant ou par un autre produit, tel qu'une 
creme de massage facial. 

Dans le cas du contenant plastique souple a fond pince represente 
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a ia figure 3, il s'agit d'un autre tube applicateur compose d'un distributeur 
de iait de toilette avec massage facial, utilisant un rouleau de massage 9. 
Dans ce cas, le goulot-service 3, qui est injecte avec le corps J, est apte a 
recevoir le rouleau 9 par simple encliquetage. Dans cet exemple de reali- 

5 sation, I'orifice de distribution 10 du iait de massage est assez petit pour 

eviter un debit excessif. Ce contenant se ferrne par un bouchon plastique 11, 
de forme adaptee au col 3 sur lequel il s'emmanche a force. 

Le contenant de la figure 4 est un tube "auto-service". II est 
toujours realise par le meme procede, mais son goulot-service 3 est conforme 

10 pour assurer la distribution d'une creme. Son bouchon separe 12 ne peut 
normalement pas etre retire, mais il est prevu pour etre seulement devisse 
d'un quart de tour, Dans ce but, des protuberances exterieures radiales 13 
sont prevues sur la peripherie circulaire externe du col 3, tandis que des 
evidements en forme de rampes heiicojdales 14 de longueur limitee a un 

15 quart de tour sont prevus sur la partie interne cylindrique du bouchon 12, 
pour cooperer en engagement avec ces protuberances 13. 

En position de fermeture du contenant, lorsque le bouchon 12 a 
ete tourne a fond dans le sens horaire, un orifice 15 de sortie du produit, qui 
est prevu au centre de la face superieure du bouchon 12, vient se plaquer 

20 contre une pastille centrale 1 6, supportee par quatre bras 1 7, qui est prevue 
au centre de Tor if ice de sortie 18 du goulot-service 3. En devissant le 
bouchon d'un quart de tour, ie trou 15 s'eioigne de la pastille pleine 16, de 
sorte que le produit peut etre librement evacue vers Texterieur a travers cet 
orifice 15. 

25 Le tube represente a la figure 5 est iui aussi un tube auto-service. 

II a un goulot-service 3 qui est constitue par une pipette de distribution de 
produits pateux, comportant une cheminee de distribution 19 de forme 
etroite et allongee. L 1 obturation du contenant s'effectue par un bouchon 20, 
de forme complementaire, qui se visse sur le col 3 par un filetage 21 realise 

30 lors de l'operation d'injection thermoplastique du corps I et du goulot 3. 

La figure 6 montre un tube de distribution de produit iiquide pour 
ie nettoyage des chaussures, qui est done un tube applicateur. Ce tube est 
bien entendu toujours realise par le procede ci-dessus defini. La face 
superieure du goulot-service 3 est plane, percee d'un petit orifice central 22, 

35 et elie regoit une pastille en mousse 23, qui est par exemple fixee par 
collage. II est en outre prevu un bouchon separe 24, qui s'emmanche a force 
sur le goulot 3. 
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La figure 7 rnontre un tube auto-service, toujours realise par ie 
meme procede mais destine a distribuer du talc ou autre produit pulverulent. 
A cet effet, ia face superieure plane 25 du goulot-service cylindrique 3 est 
percee de six petits orifices 26. Le bouchon associe 2k se fixe par 

5 emmanchement a force. 

La figure 8 represente un autre tube souple a fond pince realise 
par ce procede. 11 s'agit d'un distributeur de creme faciale avec massage 
doux. La face superieure 27 du goulot-service 3 a une forme legerement 
bombee, et elle est percee d ! un petit orifice central 28. Dans cet exempie, 

10 le bouchon associe 29 se fixe par vissage. II s'agit ici d'un tube hy bride, 
c'est-a-dire a la fois "applicateur" et a la fois "auto-service". 

Enfin, la figure 9 montre un tube "auto-service" apte a assurer la 
distribution d'un produit iiquide, tel qu'un lait ou un shampooing. Le corps 1 
et le goulot-service 3 sont toujours realises d'un seul bloc par injection 

15 thermoplastique. lis regroivent un organe 30 de distribution et d'obturation qui 
est une pipette classique en "escargot" assurant, par rotation, soit l'obtu- 
ration du contenant, soit son ouverture avec distribution du produit. 

Comme il va de soi, 1 'invention, n'est pas limitee aux. queiques 
exemples de realisation qui viennent d'etre decrits, mais elle est bien au 

20 contraire susceptible d'englober une foule de contenants, tubulaires ou non, 
munis de goulots-service les plus varies, ces goulots-service etant associes a 
une piece auxiliaire mobile d'obstruction, apte a assurer i'etancheite de 
fermeture du contenant, et cette piece mobile etant rapportee sur le 
goulot-service de f agon amovible ou non, et avec interposition eventuelle 

25 d*un organe auxiliaire apte a participer a la distribution du produit, pour 
obtenir finalement soit un contenant "applicateur", soit un contenant 
"auto-service", soit les deux a la fois. L'invention n'exciut pas non plus les 
contenants ou tubes comportant un cloisonnement interieur les divisant en 
deux compartiments ou plus. Dans un tel cas, le goulot-service sera neces- 

30 sairement multiple, afin de permettre I'extraction separee des produits 
conditionnes dans les differents compartiments. 
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REVENDICATIONS 

1 - Procede de realisation d'un con tenant plastique souple a fond 
pince, procede seion Jequel on realise par une seuie operation d'injection 
thermopiastique le corps (1) du contenant avec sa partie d'extremite supe- 

5 rieure, ou "col" (3), sans sa partie d'extremite inferieure, ou "fond" (2), 
caracterise en ce qu/il consiste : 

- a reaiiser cette partie d'extremite superieure sous la forme d*au 
moins un goulot-service (3) apte a assurer la distribution du produit (5), et 
apte a recevoir au moins une piece auxiliaire mobile d'obturation 

10 (7,11,12,20,24,29,30), cette piece auxiliaire d'obturation etant realisee sepa- 
rement et etant apte a assurer l'etancheite de fermeture du contenant ; 

- a reaiiser ]■ impression eventuelle du corps (1) en enfilant ceiui-ci 
sur un mandrin ; a remplir ensuite le contenant a l'aide du produit (5) a 
distribuer ; 

15 L - a refermer enfin i'extremite ouverte (8) du corps (1), opposee au 

goulot-service (3), par pincement et soudage. 

2 - Contenant plastique souple a fond pince realise par le procede 
seion la revindication 1, caracterise en ce que son corps (1) et son col (3) 
forment un ensemble monolithjque, et en ce que ce col (3) forme un 

20 gouJot-servict •apte a delivrer le produit (5) du contenant et a recevoir une 
piece auxiliaire mobile d f obstruction (7,11,12,20,24,29,30) qui est elle-meme 
apte a assurer Tetancheite de fermeture de ce contenant. 

3 - Contenant plastique seion la revendication 2, caracterise en ce 
que le goulot-service (3) est conforme pour recevoir en outre un organe 

25 auxiliaire (4,9.23) participant a la distribution du produit (5). 

4 - Contenant plastique seion la revendication 3, caracterise en ce 
que cet organe auxiliaire (4,9,23) est un organe applicateur. 

5 - Contenant plastisque seion I'une des revendications 2 a 4, 
caracterise en ce que la piece auxiliaire d'obstruction (7,11,20,24,29) est 

30 amovible et se fixe sur le goulot-service par vissage ou emmanchage. 

6 - Contenant plastique seion Tune des revendications 2 a 4, 
caracterise en ce que la piece auxiliaire mobile destruction (12,30) est 
inamovible et comporte un moyen la faisant participer a la distribution du 
produit. 

35 7 - Contenant plastique seion Tune des revendications 2 a 6, 

caracterise en ce qu4i est tubuiaire. 
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